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SchéaferRolls Services - Anwendungstechnik und Serviceleistungen

umfassende beratung
fur menr sichernait
JNd honere effizienz

Walzensysteme spielen eine wesentliche Rolle bei der Herstellung
von bahnférmigen Materialien wie Papier, Folie, Metall, Textil-
und Vliesstoffen. Die optimale technologische Abstimmung von
Einsatzposition, Bezugswerkstoff, Konstruktion und Ober-
flachendesign sorgt daflr, dass das Walzensystem zuverléssig
seine Funktion erfullt.

Die Anwendungs- und Servicetechnik von SchaferRolls bietet
der Industrie ein umfassendes Angebot an Losungen flir Betrieb,
Management und Instandhaltung rund um die Walze — von der
Planung Uber die Konstruktion und Realisierung bis zur
Inbetriebnahme, Wartung und Integration in laufende Prozesse.
Egal, ob es um die detaillierte Analyse einer Applikation zur op-
timalen Walzenbezugsauslegung, Hilfe bei der Optimierung von
Bearbeitungsablaufen oder vorbeugende Instandhaltung geht:
Unsere Spezialisten verflgen Uber umfassendes Prozesswissen
und stehen lhnen stets als kompetente Ansprechpartner zur
Verflgung.

Kompetenzen der SchiferRolls Anwendungs- und Servicetechnik

Auswahl und Design von Walzenbezlgen
Entwésserungsanalyse
Thermografieanalyse

Nip-Messungen

Ultraschallmessungen

Unterstltzung zur Inbetriebnahme vor Ort
Troubleshooting-Einsétze vor Ort
Shutdown-Service

Service, Reparatur und Wartung

Bitte beachten Sie, dass wir alle Leistungen nur nach Absprache
und VerfUgbarkeit anbieten kdnnen.
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Die richtige Auswahl eines Walzenbezugs und dessen kunden-
spezifische Ausfiihrung sind fur eine verlassliche Qualitat und
Stabilitat der Produktionsprozesse von zentraler Bedeutung.
Eine genaue Analyse der Anforderungen und ein hohes Mal3 an
Erfahrung und Fachwissen bezlglich Rohstoff- und Material-
beschaffenheit sowie Fertigungsverfahren sind daher bei der
Entwicklung eines Produkts unerlésslich. Unsere Experten be-
raten Sie individuell und empfehlen Ihnen den fir Ihre Prozesse
bestmdglichen Bezug mit einer optimalen Auslegung von
Bezugsaufbau und Oberflachendesign.

Bestandsaufnahme des Ist-Zustands

Erkennen von Fehlerquellen und Fehleranalyse

Beurteilung von Produktionsprozess und Produktqualitéat durch
erfahrene Fachleute

Erarbeitung von Ldsungsansétzen und Handlungsempfehlungen
Ermittlung von Bedarf und Verbesserungspotenzial:
Verschlei3, Harte, Elastizitat, Oberflachenpolaritat usw.

Auslegung des Bezugs

Umsetzung des Lastenhefts

Einsatz speziell entwickelter Tools zur optimalen Auslegung
von Walzenbezugsaufbau und -oberflachendesign

(z.B. SchéferRolls SurfaceOptimizer)

Kundenspezifische Herstellung
Produktionstiberwachung nach SchaferRolls Qualitatsstandards

Anlaufbetreuung an der Maschine
Technischer Service

Messungen und Troubleshooting vor Ort
Vorbeugende Instandhaltung




SchéferRolls Services - Entwésserungsanalyse

surface optimizer
auslegunNg von maschinen- uno
oroduktoezogenen oberflachen

Rille fmm]

Rillenbreite 0,7

Offene Flache (%)

Saugloch 939 Rile
Blindbohrung 116 Gesamt
Wasserspeicher Volumen

Gesamt 1338 ml/m?

Effizientere Entwasserungswege bei gleichzeitig erhdhtem
Wasserspeichervolumen

</ SchiferH

Darstellung des Speichervolumens Uber die Lebensdauer

Der SchaferRolls SurfaceOptimizer (SSO) wurde entwickelt, um
das Oberflachendesign von Walzenbeziigen speziell in der
Pressenpartie einer Papiermaschine optimal auszulegen. Mit
dieser Computersimulation lassen sich Oberflachengeometrie
und Nipverhdltnisse des Walzenbezugs effizienter gestalten und
so beispielsweise die Entwasserungsleistung der Funktions-
walzen in der Pressenpartie Uber den gesamten Lebenszyklus
der Walzenbeziige mit Hilfe von Wasserbilanzanalysen genau
planen. UngleichmaBigkeiten im Oberflachenprofil, die zur
Beeintrachtigung der Papierqualitat fUhren k&nnen, werden
vermieden.

Anwendungsmoéglichkeiten

Optimale Auslegung des Bezugsdesigns fur hdhere
Entwasserungseffizienz

Potenzial fur Energieeinsparung und verbesserte
Bespannungslaufzeiten

Reduktion der Instandhaltungskosten durch im Vorfeld
geplanten Lebenszyklus der Walzen

Leistungsumfang

Optimierung des Walzenbezugsdesigns sowie des Walzen-
bezugsmaterials mittels Entwasserungsanalyse

Auswahl der optimalen Kombination aus Walzenbezugs-
material und -eigenschaften

Auslegung des optimalen Oberflachendesigns flr Funktions-
walzen in der Pressenpartie; Bohrdesign und Rillgeometrie
Analyse von offener Flache und Speichervolumen des Walzenbezugs
Kalkulation und Darstellung der Ergebnisse Uber den gesamten
Lebenszyklus der Bezlige und Bespannungen

Besonderheiten

Aufnahme der Entwasserungssituation beim Kunden
Erarbeitung und Prasentation von Optimierungsvorschléagen
Gemeinsame Diskussion zur endgultigen Festlegung der
Walzenbezugsoptimierungen

SchaferRolls Services > Entwéasserungsanalyse
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SchéferRolls Services > Thermografieanalyse

thermografieanalyse
dJas unsichtoare sichtioar machen

Thermografiemessung

Mit Hilfe der Thermografieanalyse von Walzenbeztigen und
beteiligten Maschinenbauelementen lassen sich Rickschlisse
auf mechanische Fehler bzw. auf die besondere Beanspruchung
von Bauteilen ziehen. Insbesondere kénnen falsche Justierungen
und asymmetrische Lastverteilung erkannt werden. Nach einer
detaillierten Fehleranalyse kdnnen unsere Spezialisten Prozesse
optimieren und VerschleiB, Ablagerungen oder Verschmutzungen
minimieren.

Die thermografische Inspektion des Zusammenspiels von
Materialbahn, Walzenbeziigen und beispielsweise Bespannung
erlaubt umfangreiche Einblicke in die gesamte Maschinen-
performance. Die Messungen erfolgen unter Produktionsbe-
dingungen bei laufendem Betrieb — ohne teure Stillstande.

7uverassioe fehlererkennung

Und -enebung

Anwendungsmaoglichkeiten

Ermittlung des thermischen Verhaltens von Bauteilen
Rickschlisse auf die Beanspruchung von Bauteilen zur
Analyse von mechanischen Fehlern

Analyse und Korrektur von Bombagefehlern, asymmetrischer
Lastverteilung, Schiefstellungen und falschen Justierungen

Optimierung der Randabschragung

Aktive Hilfe zur Optimierung des Produktionsprozesses
Vorbeugende Instandhaltung und VerschleiBoptimierung

Leistungsumfang

Berihrungslose Temperaturbestimmung und Analyse
des thermischen Verhaltens von Bauteilen mit Hilfe von
hochauflésenden Infrarotkameras

Darstellung von Temperaturprofilen

Auswertung der Messergebnisse, Erarbeitung von
Korrekturvorschlagen und MaBnahmenplanen
Dokumentation der Messergebnisse, Erstellung von
detaillierten Berichten

Besonderheiten

Inspektion bei laufendem Betrieb der Maschine ohne
Produktionsausfall oder Einschrénkung des Produktions-
betriebes

Messungen an Materialbahn, Walzenbeziigen und
Bespannung erlauben umfangreiche Einblicke in die
gesamte Maschinenperformance

Technische Daten der Thermografie-Kamera
Thermische Auflésung: 0,04 °C

Geometrische Auflésung (IFOV): 0,68 mRad
Videosequenzen

Zusatzliches 80° Weitwinkel-Objektiv

Ungekuhlter Mikrobolometer: 640x480 Pixel
Temperaturbereich: bis +650°C




SchéaferRolls Services = Niplmprove

nip-improve
fur optimale pedingungen
m walzennip

NipImprove Messung: Nipbreiten- und Druckanalyse

Sensorfeld mit einzelnen Messstellen und
Sensorverbindung

Durch die elektronische Nipanalyse lasst sich die Nipgeometrie
eines Walzennips exakt ermitteln und durch geeignete MaBnah-
men oft deutlich verbessern. Niplmprove ermittelt auf Basis der
Messung die optimale Bombierung der Walzenbezlge bzw. die
optimale Einstellung von Biegeausgleichswalzen.

DarUber hinaus kann die Symmetrie des Nips durch genaue
Lastvorgaben optimiert werden. Dadurch erreicht man nicht nur
die besten Bedingungen fur Walzenbezlige und Bespannung,
sondern auch die bestmdgliche Produktqualitat.

Anwendungsmaoglichkeiten

Applikationen ab ca. 0,5 MPa spezifischer Druck, insbesondere
Press-, Leim- und Filmpresspositionen in der Papierindustrie
Bombagekontrolle und Bombagekorrekturrechnung des
Walzenbezugs

Optimale Abstimmung des Anpressdrucks

Reduzierung von Verschlei3 an Walzenbezug und Bespannungen

Leistungsumfang

Elektronische Messung der Nipgeometrie durch Nipbreiten-Messung
Aufzeichnung und Auswertung von Echtzeitdaten Uber den
gesamten Zeitraum vom SchlieBen bis zum Offnen des Walzen-
paares

Aufzeigen der Auswirkungen von OptimierungsmaBnahmen auf
den Nip im direkten Vergleich zur vorhergehenden Messung
Auswertung der Messergebnisse, Erarbeitung von Korrektur-
vorschlagen

Dokumentation der Messergebnisse in Form von detaillierten
Berichten

SchéaferRolls Services - Niplmprove
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SchéferRolls Services = Ultraschallmessung
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SchéferRolls Services > Shutdown-Service SchaferRolls Services = Shutdown-Service

shutdown-service
effiziente nutzung von
stilistandzerten

Bei geplanten Maschinenstillstdnden herrscht Hochbetrieb
in Ihrer Produktionsstétte. Das Zeitfenster ist klein und die
Wartungs-, Reparatur- und Reinigungsaufgaben vielfaltig.

Da bleibt kaum Zeit fur einen fachmannischen Blick auf die
Funktionsfahigkeit der eingesetzten Walzenbezige. Hier erhalten
Sie aktive Unterstitzung durch die SchaferRolls Experten: Sie
sind wahrend des Shutdowns lhrer Anlage vor Ort und nutzen
die Zeit effektiv, um die Walzen zu begutachten und optimal
einzustellen. Dabei werden alle applikationsrelevanten An-
forderungen und Einsatzbedingungen der im Vorfeld gemeinsam
mit Ihnen definierten Walzen untersucht. In Abhangigkeit des
Zustands des jeweiligen Walzenbezugs erhalten Sie anhand des
SchaferRolls Ampelsystems je nach Dringlichkeit der erforder-
lichen MaBnahmen konkrete Handlungsempfehlungen. Ein um- 1
fassender Bericht mit Fotodokumentation und allen abgeleiteten
MaBnahmen bildet die Basis fUr eine bestmdgliche Laufleistung
Ihrer Maschine.

Je nach Walzentyp und Maschinensektion werden
folgende Leistungen durchgefiihrt:

* Hartemessung

¢ Rauigkeitsmessung

e Visuelle Kontrolle der Bezugsoberflache, Beurteilung des
allgemeinen VerschleiBbilds
(als Zusatzleistung mit 3D-Oberflachenanalyse)

e Zustandsaufnahme des Oberflachenprofils
(Rillierung, Rautierung, Bohrung)

¢ Klopftest auf drohende Bezugslosldsung

e Begutachtung von Maschinenperipherie und Anbauteilen
(z.B. Schaber und Auftragssysteme)

vorbeugende instandhaltung
fur inre walzenbezuge




SchéaferRolls Services = Service, Reparatur und Wartung rund um die Walze SchéaferRolls Services - Service, Reparatur und Wartung rund um die Walze

cin stopp — viele leistungen

Minimierte Stillstandzeiten und gesteigerte Anlagenverfligbarkeit
haben oberste Prioritat fur moderne Produktionsunternehmen.
Als wichtige Funktionstrdger im Fertigungsprozess spielen
Walzenkdrper und Walzenbezug hierbei eine tragende Rolle.
Doch auch die beste Walze mit dem optimalen Walzenbezug
muss irgendwann aus der Maschine genommen und zur Uber-
holung oder Neubeschichtung auBer Haus gegeben werden.
Bei SchéferRolls ist nicht nur Ihr Walzenbezug, sondern das
gesamte Walzensystem in den besten Handen. Unser hochqua-
lifiziertes Fachpersonal fuhrt parallel alle notwendigen Inspektio-
nen an Walzenbezug, Walzenkern sowie An- und Einbauteilen
durch. Sie profitieren von kirzeren Stillstandzeiten und héherer
VerfUgbarkeit Ihrer Walzensysteme, reduzieren lhren Zeit- und
Organisationsaufwand und haben die Sicherheit, einen profes-
sionellen Service rund um die Walze zu bekommen. Mit anderen
Worten: Ein Stopp — volle Effizienz.

Unsere Dienstleistungen rund um die Walze:

e Nachbearbeitung der Walzenoberflache — Schleifen, Rillen,
Bohren

¢ Dynamisches Wuchten in drei Ebenen, nach allen Wuchtguten

e Schicht- und Wandstarkenmessung

e Elektrische Leitfahigkeitsmessung nach DIN

e Lagermontage, -kontrolle und -tberholung

e Prifung und Reparatur der Lagersitze

e Kern- und Rissprufung nach DIN

¢ Uberholung und Reparatur von Funktionswalzen
(z.B. Saugwalzen, Breitstreckwalzen und Biegeausgleichswalzen)

¢ |Innenreinigung und -konservierung

* Reparaturservice — Ausbesserung von kleineren Beschadigungen
an Beschichtungen

e Zuverlassige und termingerechte Beschaffung aller Funktions-
und Leitwalzenkdrper sowie Komponenten und Ersatzteile
(z.B. Lager, Zapfen, Transportkisten)

e Logistik- und Transportorganisation

kompletter service ur walzen
Und walzenbezuge




Nennen Sie uns lhre Aufgabe. Wir zeigen Ihnen die Lésung.

© SchiferRolls —

SchaferRolls produziert seit 1946 Walzenbeschichtungen aus
Polymerwerkstoffen. Prézision, Know-how und Erfahrung
machen SchéaferRolls zum Spitzenanbieter fur die interna-
tionale Industrie. Unsere Produktionsanlagen sind auf das
Handling und die Bearbeitung von Walzen jeder GroBe aus-
gelegt.

Der Verkauf erfolgt weltweit durch ein flachendeckendes
Vertriebsnetz. Hochleistungs-Walzenbezlige von SchéferRolls
laufen in den Anlagen aller namhaften Unternehmen zur
Herstellung, Verarbeitung und Veredelung von Bahnwaren.

SchéferRolls GmbH & Co. KG = SchaeferRolls Inc. ' —> Nowack Gummiwalzen GmbH & Co. KG , -
BenzstraBBe 40 23 Plank Industrial Dr. WerkstraBe 10 - "
71272 Renningen, Germany Farmington | NH 03835 | USA 32139 Spenge | Germany

T +49/7159/806-0 Tel. +1/603 /335 - 1786 T +49/5225/1044

F +49/7159/806-300 Fax +1/603 /382 - 8070 F + 49 /5225 /6444

info@schaeferrolls.com info.us@schaeferrolls.com info@nowack-gummiwalzen.de
SchaferRolls d.o.o. — SchaeferRolls Inc.

Zgornji Brnik 370

4210 Brnik — Aerodrom, Slovenia
T +386/4/206-6666
info@schaeferrolls.si

9312 Winterberry Avenue
Covington | VA 24426 | USA
Tel. + 1 /603 /335 - 1786
Fax + 1 /608 /332 - 8070
info.us@schaeferrolls.com



