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Bezugsubersicht — Tissueherstellung und -weiterverarbeitung
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Rundum Préazision:

walzenbezuge Ur ale

anwendungen in

tissue herstellung

Die Herstellung von Tissueprodukten gehért zu den
technologisch anspruchsvollsten Prozessablaufen in der
Papierindustrie: Sehr geringe Grammaturen von teilweise
unter 10 g/m?, die bei Betriebsgeschwindigkeiten von oft weit
Uber 2.000 m/min produziert und in weniger als einer Sekunde
bei Temperaturen von Uber 500 °C getrocknet werden, durch-
laufen anschlieBend eine ganze Reihe von Krepp-, Auf-/
Umwickel- und Weiterverarbeitungsprozessen, bevor das
verpackte Endprodukt bereitsteht zur Auslieferung — alles in
allem Hochstanforderungen fur Konstrukteure und Betreiber
von Tissueherstellungs- und -weiterverarbeitungsanlagen.
Gleichzeitig wachst der Druck, die Ressourcen- und Kosten-
effizienz in der Produktion weiter zu steigern, ohne dass
dadurch die Produktqualitat beeintrachtigt wird. Erhéhung der
Maschinenperformance und Erflllung der Qualitdtsanforde-
rungen der Kunden stehen so im Fokus aller Anstrengungen
zur laufenden Optimierung der Herstellung von Tissueproduk-
ten. Den in der Fertigung eingesetzten Walzenbezlgen kommt

Und converting

dabei eine wichtige Rolle zu. Sie nehmen wesentlichen Ein-
fluss, wenn es um Volumen und Weichheit der Tissueprodukte,
Entwasserungsleistung oder Runnability der Anlagen geht.
In Zeiten des wachsenden Kosten- und Leistungsdrucks ist es
umso wichtiger, sich flr den jeweils richtigen Walzenbezug zu
entscheiden, der die spezifischen Anforderungen von Anlage
und Maschinenbetreiber optimal erflllt.

SchéferRolls steht seit Jahrzehnten fiir herausragende
Performance, wenn es um Walzenbezlige fur die Tissue-
herstellung und -weiterverarbeitung geht. Basierend auf der
Erfahrung zahlreicher erfolgreicher Einsatze, wurden alle unsere
Tissuewalzenbezlige entwickelt, um den speziellen Erforder-
nissen der jeweiligen Walzenposition, des jeweils hergestellten
Produkts und den besonderen Winschen des Maschinen-
betreibers gerecht zu werden. Und das alles mit dem Ziel,
Produktqualitat, Produktivitdt und Gesamtperformance Ihrer
Tissueproduktion in neue Dimensionen zu bringen.

O SchaferRolls
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Forschung und Entwicklung - SurfaceOptimizer Tissue = Herstellung

forschung und entwickiung
oel SchaferRolls

die herstellung
vonN tissuepapler

Die Funktion unserer Produkte und ihr konkreter Nutzen fir
unsere Kunden bestimmen Entwicklung und Herstellung
von SchéaferRolls Walzenbeziigen. Eine genaue Analyse der
Anforderungen und ein hohes MaR an Erfahrung und Fachwis-
sen bezlglich Rohstoff- und Materialbeschaffenheit sowie
Fertigungsverfahren sind hierflr unerlasslich. Unsere zentral
organisierte Forschung & Entwicklung greift auf modernste
Mess- und Priftechnologie zurlck. Aus Tribologieanalysen,
DMTA-Messungen und Medienresistenzprifungen ziehen wir
wertvolle Rickschllsse auf Ansatzpunkte zur Bezugsopti-
mierung, die unmittelbar in die Weiterentwicklung der Bezugs-
rezepturen einflieBen.

SurfaceOptimizer: Zur optimalen Auslegung des Oberflachen-
designs unserer Walzenbezlge haben wir den SchaferRolls
SurfaceOptimizer entwickelt. Mit dieser Computersimulation
lassen sich die Oberflachengeometrie lhres Walzenbezugs
effizienter gestalten und beispielsweise die Entwéasserungsleis-
tung lhrer Anpress- und Sauganpresswalzen Uber den Lebens-
zyklus der Walzenbezlge genau planen. UngleichméBigkeiten
im Oberflachenprofil, die zur Beeintrachtigung der Tissue-
qualitat fihren kénnen, werden so vermieden.
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Optimierte Verteilung der Saugbohrung und Rillierung:
effizientere Entwasserungswege bei gleichzeitig erhohtem Wasserspeichervolumen
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Die Trocknung der Tissuepapierbahn tiber den beheizten
Yankee-Zylinder und die HeiBlufthaube ist ein sehr energie-
intensiver Prozess. Angesichts stetig steigender Energie-
kosten werden die Bestrebungen, den Energiebedarf Uber
eine Verbesserung der mechanischen Entwasserung zu
reduzieren, intensiver.

Ein erhdhter Trockengehalt nach dem Pressvorgang macht
sich unmittelbar in einer Senkung der Energiekosten und damit
in einer Steigerung der Anlageneffizienz bei der Herstellung von
Tissue bemerkbar. Anpress- und Sauganpresswalzen sollen
die Papierbahn mdglichst effizient und trotzdem volumen-
schonend entwéssern. Die Walzenbezlige unterliegen dabei
jedoch besonderen Einsatzbedingungen: Das extreme Durch-
messer-/Langenverhaltnis des Yankee-Zylinders und die
dadurch bedingte dynamische Verformung des Yankees unter
Dampfinnendruck, Temperatur und Linienbelastung stellen

héchste Anforderungen an die Auslegung der optimalen
Nipgeometrie der Walzenbezlige. Hohe Linienlasten und Nip-
frequenzen, bedingt durch hohe Betriebsgeschwindigkeiten
moderner Tissuemaschinen bei vergleichsweise geringen
Walzendurchmessern, flhren zu extremen thermo-dynami-
schen Belastungen der Walzenbezige. Im Vergleich zu
Sauganpresswalzen sind diese Belastungen bei Anpress-
walzen nochmals erhdht: weil hier kein temperaturausglei-
chender Wasserdurchfluss erfolgt, kommt es in Folge hoher
Nipfrequenzen und erhdhter Walkarbeit zu vermehrter Eigen-
erwarmung im Walzenbezug, die bei fehlender Kihlung schnell
zu Materialermdung fUhren kann. SchaferRolls Walzenbezlige
gewaéhrleisten hier maximale Langlebigkeit, Stabilitdt und
gleichbleibende Qualitat, was Elastizitat, Rickstellvermdgen
und Querprofileigenschaften betrifft.
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Tissueherstellung — Sauganpresswalzen

Tissueherstellung - Sauganpresswalzen

sauganpresswalzen P

Klassisch ausgewogen:
petriebssicher, wirtschattlich, gut

N yankeemaschinen
P1/tisQ.X/HybriFlex

Sauganpresswalzen in Yankee-Maschinen leisten den
Léwenanteil der mechanischen Entwasserung der Stoff-
bahn und bestimmen somit wesentlich den Energiebedarf und
die Gesamtperformance der Tissueanlage. Schllsseleigen-
schaften der hier eingesetzten Walzenbezlge sind daher eine
moglichst hohe Wasseraufnahmekapazitat durch optimierte
Oberflachendesigns mit hohen offenen Flachen und hohem
Speichervolumen, ausreichende Nipbreiten flr schonende
Entwasserung und Abriebfestigkeit fur hohe Laufzeiten und

konstante Betriebsbedingungen.

Anforderungen des Betreibers Anforderungen an den Walzenbezug P1 tisQ.X HybriFlex
Maschineneffizienz
Hohe Entwéasserungsleistung
® hohes Wasserstauvolumen o Materialstabilitat flr hohe offene Flachen + +++ ++
Uber die gesamte Laufzeit
e kurze Entwasserungswege ¢ kundenspezifisch optimierte + +++ ++
Oberflachendesigns
¢ hohe Verweildauer im Nip e pbreiter Nip, Hartestabilitat ++ ++ +++
Produktqualitat
e geringe Querprofilabweichungen e Flastizitat, Anpassbarkeit an den ++ ++ +++
Yankee-Zylinder
* hoher Bulk e pbreiter Nip, Hartestabilitat ++ ++ +++
Runnability
® hohe Bezugslaufzeit e hoher VerschleiBwiderstand + +++ ++
¢ hohe Filzlaufzeit e geringer hydraulischer Druck ++ ++ +++
e konstante Betriebsbedingungen e konstante Bezugseigenschaften
Uber die Laufzeit, hohe Hartestabilitat, ++ +++ +++
gute Schwingungsdampfung
e Betriebssicherheit ¢ hohe Impactbestandigkeit, +++ +++ +++
sichere Bezugsbindung —> P1 fiir Sauganpresswalzen
) ) ) Harte 25-40 P&J
Wirtschaftlichkeit _————————
hervorragende Abrieb- und Temperaturbestandigkeit
® |nvestitionskosten e preiswerter Walzenbezug +++ ++ + hohe Hartestabilitat
e Total Cost of Ownership e Gesamtkosten des Walzenbezugs ++ +++ +++ sehr gute Alterungsbestandigkeit
Uber die Lebensdauer -
Oberflachendesign: Saugbohrung, Blindbohrung
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P1 Sauganpresswalzenbeziige von SchéaferRolls haben
ihre Leistungsféhigkeit in einer Vielzahl von erfolgreichen
Einsatzen bewiesen. P1 punktet mit effizienten Leistungs-
daten bezliglich Verschlei3 und Hartestabilitét, die fir hohe
Bezugslaufzeiten und stabile Laufeigenschaften Uber den ge-
samten Lebenszyklus der Walzenbezlige sorgen. Die me-
chanische Stabilitat der Funktionsschicht erlaubt das Einbringen

von Blind- und Sauglochbohrungen mit hohen offenen Flachen
flr eine effiziente Entwasserung. Der fur die P1-Reihe zur Ver-
flgung stehende Hartebereich ermdglicht zudem ausreichende
Nipbreiten fir schonende Entwésserung und Erhalt der Bulk-
Eigenschaften der hergestellten Tissuepapiere. P1 steht so fur
einen ausgewogenen Kompromiss zwischen Tissuequalitét,
Wirtschaftlichkeit und Betriebssicherheit.




Tissueherstellung - Sauganpresswalzen

Tissueherstellung - Sauganpresswalzen

tisQ.X

wenn nochstleistung gefragt ist —

fssue extrem

tisQ.X kommt zum Einsatz, wenn Hdéchstleistung gefragt
ist — speziell in besonders schnell laufenden Tissuema-
schinen, deren Fokus auf h6chster Entwésserungsleistung
und Energieeffizienz liegt. SchaferRolls tisQ.X Bezlge flr
Sauganpresswalzen sind ausgelegt auf maximale Bestandig-
keit gegen Feuchtigkeit, Temperatur und Verschlei3 und geeignet
flr hdchste Linienlasten und Geschwindigkeiten. Das fir tisQ.X
entwickelte Polyurethanmaterial hat eine noch nie erreichte

mechanische, dynamische und chemische Stabilitt.

s, X

- tisQ.X fur Sauganpresswalzen

Hérte 20-30 P&J

hervorragende dynamische Festigkeit und Elastizitat

hdchster VerschleiBwiderstand

flr sehr offene Oberflachendesigns mit maximaler
Entwasserungsleistung

Oberflachendesign: Saugbohrung, Blindbohrung, Rille
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Die herausragende Belastbarkeit der Funktionsschicht erlaubt
mehr Freiheiten beim Design von Oberflachenausflhrungen
wie Saugbohrungen, Blindbohrungen und Rillierungen, ohne
dass dabei die Stabilitat der Bezugsoberflache beeintrachtigt
wird. So kénnen das Wasserspeichervolumen vergréBert und
die Entwasserungswege verkirzt werden. tisQ.X eroffnet damit
Potenziale zur Steigerung von Trockengehalt und Erhdhung der
Betriebsgeschwindigkeit fur hdhere Maschineneffizienz.

der yankes-verstener

Das patentierte
HybriFlex Zweischicht-Bezugskonzept teilt die Funktionsschicht
in zwei unterschiedliche, auf ihre jeweilige Aufgabe hin op-
timierte Schichten: Der Werkstoff der weichen Innenschicht
wurde gezielt auf hdchste Elastizitat und Rickformungsvermo-
gen ausgelegt. Die hartere Deckschicht ist auf hdchstmdéglichen
VerschleiBwiderstand und hohe Oberflachenstabilitat aus-
gerichtet. Beide Schichten sind funktionssicher miteinander
verbunden. Der Einsatz von HybriFlex Zweischichtbeziigen
er6ffnet Optimierungspotenziale zur Steigerung von Produkt-
qualitédt und Maschinenperformance bei der Tissueherstellung:
Die Anpassungsfahigkeit der flexiblen HybriFlex Innenschicht
an die dynamische Form des Yankee-Zylinders minimiert
Profilabweichungen der Nipgeometrie und deren typische Folge,
das W-/M-/Schwalben-Profil. VergleichmaBigte Niplast fUhrt zu
aktiver Verbesserung der Nipgeometrie und bei verbessertem
Feuchtequerprofil zu verringerten hydraulischen Druckspitzen.
Die weiche Auslegung der Innenschicht ermdglicht bei glei-
cher Linienlast héhere Nipbreiten, &hnlich denen einer Schuh-
presse. Die schonendere Pressung des breiteren Nips erhalt

VOr

—> HybriFlex fiir Sauganpresswalzen

Hérte 20-35 P&J

Funktionstrennung mit HybriFlex-Technologie

sehr hoher VerschleiBwiderstand

schonende Entwasserung durch Breitnippressung

Oberflachendesign: Saugbohrung, Blindbohrung, Rille

die Faserformierung und kann zu verringerter Verdichtung
des Tissuevolumens und damit héherem Bulk fihren — ein
Qualitatskriterium flr erstklassige Tissue-Produkte.
VerschleiBwiderstand und Formstabilitat der harteren HybriFlex
Deckschicht lassen Oberflachenauslegungen mit sehr hohen
offenen Flachen inklusive Rillierung zu. Die Kombination aus
hohem Wasserspeichervolumen der Bezugsoberflache und
hdherer Nipverweilzeit durch Breitnippressung flhrt zu hervor-
ragender Entwéasserungsleistung der HybriFlex Bezlge in
Sauganpresswalzenpositionen. HybriFlex wird so zum Pro-
blemldser fur Spezialaufgaben in Ihrer Tissuemaschine.

Schonende Entwésserung durch Breitnippressung und
reduzierten hydraulischen Druck

P P

AN

Nipbreite Nipbreite

_,\\Y

Einschichtbezug Zweischichtbezug HybriFlex
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Tissueherstellung - Anpresswalzen

anpresswalzen

N yankeemaschinen
P40/tisQ.R/HybriFlex

Die Funktion von Anpresswalzen in Tissueanlagen besteht
im Wesentlichen in der VergleichmaBigung des Querprofils
uber die gesamte Breite der Tissuebahn. Hierfur ist eine
gute Anpassungsfahigkeit des Walzenbezugs an den Yankee-
Zylinder gefordert. Extreme thermo-dynamische Belastungen,

bedingt durch hohe Nipfrequenzen und — im Vergleich zu
Sauganpresswalzen — fehlenden Temperaturausgleich durch
Wasserdurchfluss, stellen besondere Anforderungen an die
dynamischen Eigenschaften des Bezugsmaterials und an die
Sicherheit der Bindung des Bezugs auf dem Walzenkern.

Anforderungen des Betreibers Anforderungen an den Walzenbezug P40 tisQ.R HybriFlex
Maschineneffizienz
Hohe Entwasserungsleistung
¢ hohes Wasserstauvolumen ¢ Materialstabilitét fur hohe offene Flachen + +++ ++
Uber die gesamte Laufzeit
e hohe Verweildauer im Nip e breiter Nip, Hartestabilitat ++ ++ +++
Geringer Energieverbrauch
¢ \erzicht auf Walzeninnenkihlung ¢ geringe Warmeentwicklung im Bezug - +++ =
e geringe Antriebsleistung e geringer Rollwiderstand unter Druck (Dynamik) ++ +++ +
Produktqualitat
e geringe Querprofilabweichungen o Flastizitat, Anpassbarkeit an den ++ ++ +++
Yankee-Zylinder
¢ hoher Bulk e preiter Nip, Hartestabilitat ++ ++ +++
Runnability
e hohe Bezugslaufzeit e hoher VerschleiBwiderstand + +++ ++
¢ hohe Filzlaufzeit ® geringer hydraulischer Druck ++ ++ +++
e konstante Betriebsbedingungen e konstante Bezugseigenschaften
Uber die Laufzeit, hohe Hartestabilitat, ++ +++ +++
geringe Schwingungsneigung
® Betriebssicherheit * hohe Impactbestandigkeit, +++ +++ +++
sichere Bezugsbindung
Wirtschaftlichkeit
® |nvestitionskosten ® preiswerter Walzenbezug +++ ++ +
e Total Cost of Ownership e Gesamtkosten des Walzenbezugs Uber ++ +++ +++
die Lebensdauer
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Der Klassiker P40 setzt Standards, wenn es um leistungs-
fahige Gummibeziige fiir Anpresswalzen in Tissueanwen-
dungen geht. Unser mehrlagiges Kernbindungssystem ist
bereits seit vielen Jahren bewahrt und funktioniert klaglos auf
einer Vielzahl von Anpresswalzen. Als Ergebnis jahrelanger
Erfahrung und technologischer Weiterentwicklung wurden
Schichtdicke und Harteeinstellung der einzelnen Bindungs-
lagen optimal angepasst, um hohe E-Modulspringe zu vermei-
den und so die Sicherheit und Langlebigkeit der Kernbindung

—> P40 fir Anpresswalzen
Harte 30-45 P&J
ausgezeichnete Elastizitat und Rickstellverhalten

sehr geringe Eigenerwarmung

hohe Betriebssicherheit durch optimierte Bezugsbindung

Oberflachendesign: Blindbohrung

Tissueherstellung — Anpresswalzen

P40
rekordmelster
N alen lagen

selbst unter thermo-dynamischen Grenzanforderungen, zu
gewabhrleisten. Ausgezeichnete Elastizitat und hervorragendes
Ruckstellvermdgen gewahrleisten die Anpassungsfahigkeit
des Walzenbezugs an den Yankee-Zylinder flr gleichmaBige
Querprofileigenschaften bei gleichzeitigem Erhalt der Bulk-
Eigenschaften der Tissueprodukte. Mit seinem ausgewogenen
Eigenschaftsprofil ist P40 so das MaB der Dinge fur Gummi-
bezlige auf Anpresswalzen unter anspruchsvollen Einsatz-
bedingungen.

Funktionsschicht

2. Zwischenlage

1. Zwischenlage

Base Layer — Bindung zum Kern

Walzenkern

Das P40 Bezugslayout mit seinem bewahrten Kernbindesystem

und mehrlagigem Aufbau vermeidet hohe E-Modulspriinge,
gewabhrleistet maximale Performance und - halt.




Tissueherstellung = Anpresswalzen

Tissueherstellung = Anpresswalzen

tisQ.R

NicNt hart, aber zan —

JNd senr verasslicn

Das fiir den Einsatz in Anpresswalzenpositionen optimierte
tisQ.R Polyurethanmaterial hat einen sehr geringen Verlust-
faktor tan delta, Indikator fiir ausgezeichnete Elastizitat
und geringe Warmeentwicklung im Bezug. Diese Material-
eigenschaft erlaubt den Einsatz von tisQ.R Anpresswalzen-
bezligen ohne den energieintensiven Betrieb eines zusétzlichen
Kuhlsystems zur Innenkdhlung der Walzenbezlge. Unser
spezielles Bindesystem sorgt fUr hohe Verlasslichkeit der
Verbindung des Walzenbezugs zum Kern. Eine hoch funktio-
nelle Bindeschicht (,Base Layer”) gewahrleistet sowohl die sta-
bile Adhasion zum Kern als auch den Schutz vor Korrosion.
Die reaktive Zwischenlage (,Interleafing”) stellt die sichere
Verbindung zwischen ,Base Layer* und Funktionsschicht her
und sichert die KraftUbertragung zwischen den unterschied-
lichen Werkstoffen auch unter héchsten dynamischen Belas-
tungen in High-Performance-Tissuemaschinen. Herausragende
VerschleiBeigenschaften und hohe Hartekonstanz von tisQ.R
Walzenbezligen sorgen fur sehr lange Schleifintervalle und
stabile Betriebsbedingungen.

s,

- tisQ.R fiir Anpresswalzen

Hérte 20-30 P&J

ausgezeichnete Elastizitdt und geringe Warmeentwicklung

Betrieb ohne Innenkihlung

herausragende VerschleiBeigenschaften
und hohe Hartekonstanz

Oberflachendesign: Blindbohrung, Rille
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tisQ.R - geringer Verlustfaktor tan delta
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anpassungstaniger problemloser

auf

Durch die weiche, hochelastische Innenschicht
passt sich der Walzenbezug hervorragend an den Yankee-
Zylinder an und leistet so einen wertvollen Beitrag zur Profil-
verbesserung der Papierbahn. Gleichzeitig ermdglicht die
hochabriebfeste Decklage sehr gute Bezugsstandzeiten und
variable Oberflachendesigns zur Unterstlitzung der Entwésse-
rungsleistung.

Querprofilverbesserung durch Anpassungsféahigkeit
des Walzenbezugs

Yankee-Zylinder Yankee-Zylinder

Niplast
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W
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Anpresswalze mit Einschichtbezug
HybriFlex

VOr

—> HybriFlex fir Anpresswalzen

Harte 20-35 P&J

Funktionstrennung mit HybriFlex-Technologie

hohe Elastizitat fur gute Anpassungsfahigkeit an den Yankee

hohe Widerstandsfahigkeit gegen Verschlei3

Oberflachendesign: Blindbohrung, Rille

Anpresswalze mit Zweischichtbezug

O
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Tissue - Weiterverarbeitung

Oben: Leimauftragswalze mit Q.fle:
Unten: Vereinigungswalze mi )

converting

von tissueprodukien

Hoéhere Produktqualitdt durch Converting. Tissueweiter-
verarbeitungsprozesse leisten einen entscheidenden Beitrag
zu den Produkteigenschaften der Endprodukte, welche vom
Kunden direkt als Qualitdtsmerkmale wahrgenommen werden.
So soll bei der Lagenverbindung und Pragung von Tissue nicht
nur eine sichere Haftung der Lagen untereinander erreicht
werden, sondern gleichzeitig Weichheit, Volumen, Saug-
fahigkeit und optische Anmutung von Toilettenpapier, Kichen-
rolle oder Papiertaschentuch verbessert werden. Dabei muss
der Tissueweiterverarbeiter einen schwierigen Balanceakt
bewaltigen, um ein ausgewogenes Gleichgewicht der er-
wulnschten Produkteigenschaften zu erzielen. So darf durch
den volumen- und absorptionsférdernden Pragevorgang die
mechanische Festigkeit des Produkts nicht zu stark leiden.

N mechanische ReiBfestigkeit Produktionsfenster
/]\ Zielkorridor Festigkeit /I\
=
>
[ia}
o]
he!
S
=<
[0}
N Pragekurve
- & Bulk -

1 Bulk Ausgangslage

Tissue-Converting als Balanceakt - ausgewogenes
Gleichgewicht zwischen mechanischer Festigkeit und Bulk

Ebenso sollte eine gute Lagenhaftung die haptisch wahrnehm-
baren Eigenschaften wie Bulk oder Knullweichheit nicht zu sehr
beeintréchtigen. Gleichzeitig gilt es, die qualitativ hochwertigen
Produkte maéglichst kosteneffizient herzustellen und den Output
der Anlagen stetig zu steigern. Sprunghaft steigende Arbeits-
breiten und Maschinengeschwindigkeiten fihren zu erhdhten
Anforderungen an Funktionalitdt und Laufzeit der Walzenbe-
zUge in Tissue Converting Anlagen. Die gezielte, in Abhangig-
keit von Betriebsgeschwindigkeit, Walzendurchmesser und
besonderen Einsatzbedingungen getroffene Auswahl der bei
der Pragung und Lagenverbindung eingesetzten Walzenbeztige
hilft dem Maschinenbetreiber, die Produkteigenschaften der
hergestellten Tissueerzeugnisse und die Performance seiner
Anlage aktiv zu beeinflussen.

Pragegegenwalze mit HybriFlex Bezug
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Tissueweiterverarbeitung —» Prigegegenwalzen

pragegegenwalzen
N der converting-linie

P12/H.impress

Bei hohen Maschinengeschwindigkeiten und damit sehr
kurzen Verwellzeiten des Tissuematerials im Walzenspalt
bleibt den Pragewalzen nicht viel Zeit, Um aine erstkiassiga
Pragequaltal der Tissuebahn zu ernglen. Zudem stellen imimer
anspruchsvoller werdende Pragedekore mit unterschiedlichen
Pragetiefen fdr Mikro- und Makropragung erhohte Leistungs-
anforderungen an Walzenberiige fiir Pragegegenwalzen

Besonderer Wert wurde caher be| der Emtwickiung unserer

Pragegegenwalzenbeziige auf die Vierschlei-, Elastizitdls- und

Huckstaelleigenschaften der Bezugsmaterialien galegt.

Anforderungen des Betreibers

Anforderungen an den Walzenbezug

P12

H.impress

Maschinenaffizienz

= hohe Maschinengeschwandighet
» Flandbilitat bei Mikro- unc
Makropragung

* gennge Warmeentwicklung

* higrausragende dynamische Bgenschalten

+++
++4+

Produktqualitat

» hohar Bulk und fihibare Weichheilt

der Tissueerzeugnissa
3
o soharfkantioe Prigerasultate

* optimale Prage

» wiaicher Bezug

» hohe Elastiztat 1Ur brete und schmale Mips

» hohe Elastixntdt iUr breite ung schmake Nips

++

++4+

+++
+++

Runnability

» hohe Bezugslavizelt
= konstante Betriensbedingungen

» Betnebsasicherhed

» hoher VerschleiBwiderstand

= konstante Bezugseigenschaften
tiber die Laufzelt, hohe Harestabilitat,
gennge Schwingungsneigung

* fiohe Impactbestandighkeit

++

F4++

b

++

Wirtschaftlichkeit

* IvesilionNskoSten

o Total Cost of Ownership

* prasswerter Walzenbezug
» Gesamtkosten des Walrenberugs

Ubar dis Lebensdauer

+++
+ 4

++
++4+

= P12 fiir Pragegegenwalzen

Harte 50-70 ShA

gute Rickstelleigenschaften

sehr gute Abriebfestigkeit

stabile Bezugseigenschaften Gber die Laufzeit

hervorragende Bestindigkeit gegen Ole und Fetta

Tissueweiterverarbeitung —» Pragegegenwalzen

P12
kKonstante eigenscnatten
mit P12 kdnnen sie rechnen

P12 ist der Standardbezug fir alle gangigen Pragean-
wendungen. Er sorgt fir durchweg gute Ergebnisse bei
Pragequalitit und Laufzeit - ebenso wie fir das optimale
Preis-Leistungs-Verhilinis. Konstante Bezugseigenschaften
erméglichen zudem stabilen Maschinenlauf Ober die gesamta

Laufzeit. Mit P12 kdnnen Sie immer rechnen.




Tissueweiterverarbeitung - Prdgegegenwalzen

H.impress

der spezialist tur
mikro- und makrobereiche

H.impress ist unser Spezialist fiir die Pragung von Tissue-
erzeugnissen mit extremen Anforderungen an Bulk und
Oberflachenweichheit. Der Pragegegenwalzenbezug verfligt
Uber ausgezeichnete Ruckstelleigenschaften und sehr geringen
Druckverformungsrest und besticht mit optimaler Anpassung
des Walzenbezugs an das Dekor der Pragewalze.

H
@

O
0O

Die geringe Eigenerwarmung und die erhohte Impact-
besténdigkeit lassen lhre Maschine verlasslich und planmaBig
laufen bei gleichbleibend hoher Pragequalitat.

H.impress ist einsetzbar fur Mikro- und Makropragung und
wird so zum Allround-Bezug fir Premium-Tissueprodukte.

MPress

— H.impress fir Pragegegenwalzen

Hérte 50-70 ShA

hervorragende Ruckstelleigenschaften

ausgezeichnete Elastizitat fur optimale Anpassung
an das Dekor der Pragewalze

flexibler Einsatz fur Mikro- und Makropragung

hervorragende Bestandigkeit gegen Ole und Fette

i1l



Tissuaweiterverarbeitung —» Leimauftragswalzen

elimauftragswa

alzen
N der converting-linie

P62/Q.flex/Q.flex sleeve

GleichmaBiger Leimauftrag auf die wahrend der Pragung
der Lagenbahn erzeugten Erhebungen ist die Voraus-
setzung fir gute Lagenhafiung und einwandfreie Optik des
Pragedekors im Endprodukt. Das Bazugskonzept (e Leim-
auftragsberuge berlcksichtigt daher in besonderem Male
Cberflachengite und Leimbestandigkeit fur guten Leimiber-

trag und Flexibilitat beim Einsatz unterschiedlicher Leimflotten

Tissueweiterverarbeitung —» Leimauftragswalzen

P62

ausgewogen und pestandig
N alen leimauftragswerken

P62 uberzeugt durch ausgewogene Funktionseigenschaf-
ten fiir alle Leimauftragswerke. Seine hervorragende Chemika-
lienund Hydrolysebestandigkeit machen ihn flexibel beim Einsatz
mit unterschiedlichen Leimflotten, insbesondere auch bei der
Aufbringung farbiger Leime zur Erzielung optischer Effekte.

Die besondere Homogenitat und sehr gute Benetzbarkeit der
Walzenoberflache leisten einen wesentlichen Beitrag fur die kon-

Bei hohen Maschinengeschwindigkeiten sind daniber hinaus stante LeimUbertragung.
pesonders qute Formstabilitdt und Verschigilbestandigieait s

hohe Bezugslaufzeiten gefraat

Anforderungen des Betreibers Anforderungen an den Walzenbezug Q.flex Q.flex sleeve
Maschineneffizienz |

* hohe Maschinengeschwmndigkeit » gute dynamische Elgenschaften s + 4+ +++
Produktqualitat |

» gleichmaliger Leimaufirag * homogene Oberflache +4+ +4++ 44+

aute Leimuberragsrate

-0

& hoha Bezugsiaufzedl * hoher VerschiesBwiderstand +4- +4-+4 +++
» Lonstante Betriebshedingungen s konstante Bezugsaigenschafien ++ +++ +++ - P62 fur Leimauftragswalzen

Runnability |

= Einsatr gangiger Leimsystame * quite charmischa-und Mydrolytiscnge ++4 ++ +4

Baslandigkef

uber o Laufzef

Harte 60-70 ShA

Wirtschaftlichkeit sehr guter Abriebwiderstand
hervorragende Besténdigkeit gegen wasserbasierende
* Investilionskosten » preiswerter Walzenbezug +++ ++ b e Leime und Reinigungsmittel
= Total Cost of Ownership » Gesamikosien des Walzenbezugs ++ +++ +++

= : i sehr homogene Oberfldche
ubar die Lebensgauer

gleichmaBiger Leimiibertrag
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Tissueweiterverarbeitung = Leimauftragswalzen

Q.flex
stark, schnel
Mit hohem output

Q.flex zeigt seine Starken speziell in Hochgeschwindig-
keitsanlagen mit hohem Output. Mit ausgezeichneten
mechanisch-dynamischen Eigenschaften, sebr gutem Rick-
stelvermdgen und ausgeprigter Abriebbestindigkeit ist er
geeignet fir den Langzeiteinsatz in allen Geschwindigkeits-
bereichen, Homogene Oberflacheneigenschaften sorgen flr

gleichméRigen Leimauftrag.

() flex QO - Q

— Q.flex fir Leimauftragswalzen
Harte 65-70 ShA

hervorragender Abriebwiderstand

ausgezeichnete dynamisch-mechanische Festigkait
gute Hydrolysebestandigkeit
hervorragender Leimubertrag
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Q.flex sleeve
stark, schnel
Mit hohem output

Q.flex zeigt seine Starken speziell in Hochgeschwindig-
keitsanlagen mit hohem Output. Mit ausgezeichneten
mechanisch-dynamischen Eigenschaften, sebr gutem Rick-
stelvermdgen und ausgeprigter Abriebbestindigkeit ist er
geeignet fir den Langzeiteinsatz in allen Geschwindigkeits-
bereichen, Homogene Oberflacheneigenschaften sorgen flr

gleichméRigen Leimauftrag.

Q. Tex

sleeve

= Q.flex sleeve fir Leimauftragswalzen

Harte 65-70 ShA

hervorragender Abriebwiderstand

ausgezeichnete dynamisch-mechanische Festigkait
gute Hydrolysebestandigkeit

hervorragender Leimubertrag

Tissueweiterverarbeitung — Leimauftragswalzen
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Tissuaweiterverarbeitung —» Vereinigungswalzen Tissueweiterverarbeitung = Vereinigungswalzen

vereimigumgswa\zen P41
N der converting-linie daverlaufer

P41/Q.dura it guter kondition

Die besondere Herausforderung bei der Vereinigung der P41 ist der Standardbezug fir sichere Lagenverbindungen.
Lagenbahnen besteht darin, eine stabile und optisch Gute Papierabgabe- und Reinigungseigenschaften der Wal-
ansprechande Haftung zu ermeichen, ohne dass durch dia zenoberfliche gepaart mit hoher Abrieb enz auch bei
Verdichtung der wahrend des Pragevorgangs erzeugte Bulk erhdhten Maschinengeschwindigkeiten ermaglichen durch-
dler Tissuepspier-Produkte zerstin wird, Das gelingt am besten weg ansprechends Produktqualitat und stabile Bezugslauf-
mit schmalen Nips und kurzen: Nipvenweilzeten, Zur leichien zeiten. P41 dreht konstant seine Runden und bleibt bei hohem

Entferriung von Leim- und Papiermesten oder Papierstaub hat Cutput lange fit.
auferdem elne leicht zu minigende Walzenoberfiache oberste

Pricritat fir das einfache Handing von Vereinigungswalzen

Anforderungen des Betreibers Anforderungen an den Walzenbezug P41 Q.dura
Maschineneffizienz |
» hohe Maschinengeschwindighedt = gleichmalige Temperaturverteilung ++ 4+
= oute Remigungseaiganschaften * dehasne, schmulzabwelisencis + + ok

Walzrenoberlache

Produktqualitét
|
« gute Lagenhafiung * optimale Bezugsharie + ++4
« hioher Bulk und flhlbare Weichheit » schmaler Nip + it

der TissUesrZeugnisse

Runnability
» hohe Bezugstauizeil * hoher VerschlssBwiderstand +4 +4+
= konstante Betriebsbedingungen = konstante Bezugseigenschaften 4 s

uber die Laufzei

* Betrietssicherheit * hohe Impactbastéandigheit ++ ++
» gannge Schwingungsneigung « gute Dampfungsaigenschaften o + = P41 fir Vereinigungswalzen

Wirtschaftlichkeit Harte 95-98 ShA

| gute Papierabgabe

* [nvestitonskosten * praiswerter Walrenbazug g + 4 guter Abriebwiderstand fiir lange Laufzeiten
* Total Cost of Ownership * Gesamikosten des Walzenbezugs (ber ++ +++

7 ; 5 hervorragende Bestandigkeit gegen Ol, Fett und Benzin
die’ Lebansdauer

gute Reinigungseigenschaften
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Tissueweiterverarbeitung —» Vereinigungswalzen

Q.dura

minimale reinigungsintervalle
el maximalen bezugslautzerten

Fir Converting-Anlagen, bei denen Leimanbackungen an
der Vereinigungswalze zum Alltag gehdren, ist Q.dura die
bestméagliche Bezugslésung. Durch eine kontinuierliche Ma-
terialweiterentwicklung werden mit diesem Walzenbezug die
Reinigungsintervalle deutlich reduziert. Zusatzlich verflgt
Q.dura Ober eine hdchst dehdsive, schmutzabweisende Ober-
flache mit hervorragenden Reinigungseigenschaften, so dass
Leim-, Papier- cder Staubablagerungen vermieden werden. In
einer der ersten Praxisanwendungen konnte der Reinigungs-
aufwand im direkten Vergleich zu Q.tera nochmals deutlich ver-
ringert werden. Ebenfalls bei Anwendungen mit Ol und Blrste
Zeigen die ersten Anwendungen sine Verbesserung, so dass
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die Ablagerungen einfach von der Walzenoberfldche gebirstet
werden kénnen. Mit einer optimalen Hartesinstellung des
Bezugs werden stabile Nipbedingungen ereicht, wodurch eine
optimale Lagenhaftung bei gleichzeitig hoher Produktqualitat
hinsichtlich Volumen und Weichheit gewahrleistet ist. Eine
Rickseitenpragung, die zur Verringarung der Weichheit flhrt,
wird damit vermieden, Darliber hinaus flhrt der schon von
Q.tera bekannte ausgezeichnete VerschleiBwiderstand zu erst-
klassiger Runnability und maximalen Bezugslaufzeiten. So setzt
Q.dura neue Mafstabe fiir die Leistungsfahigkeit von Walzen-
bezlgen bei der Verbindung von Tissuelagen.

— Q.dura flr Vereinigungswalzen

Harte 90-98 ShA

hervorragende ReinigungsfEhigkeit durch dehisive,
schmutzabweisende Oberflache

ausgezeichnete Bestandigkeit gegen Ol, Fett und Benzin

stabile Nipbedingungen flr optimale Lagenhaftung und
hohes Volumen

herausragender VierschleiBwiderstand fir hohe Laufzeiten
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SchaferRolls GmbH & Co. KG
BenzstraBe 40

71272 Renningen, Deutschland
T +49/7159/806-0

F +49/7159/806-300
info@schaeferrolls.com

C Schafer Rolls

Wenn Sie mehr Uber Tissue-Walzenbeziige wissen méchten,
freuen wir uns Uber lhre Anfrage — telefonisch oder per Mail.
Unser Spezialistenteam findet die Lésung, auch fur Ihr Anliegen
und an lhrem Ort. Besuchen Sie uns auch im Internet unter

www.schaeferrolls.com.

SchéferRolls, d.o.o.

Zgornji Brnik 370

4210 Zgornji Brnik, Slowenien
T +386/4/206-5363

F +386/4/206-5363
info@schaeferrolls.si

SchaeferRolls Inc.

23 Plank Industrial Dr.
Farmington, NH 03835, USA
T +1/603/335-1786

F +1/603/332-8070
info.us@schaeferrolls.com
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